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云南省重点排污单位自行监测方案
（启用）
企业名称：大理大钢钢铁有限公司
声   明

一、本方案仅用于大理大钢钢铁有限公司污染源自行监测及信息公开的备案工作。
二、本方案在未经主管环境保护部门备案前无效。一经备案，重点排污单位将严格按照备案方案的要求开展污染源自行监测及信息公开工作。
三、重点排污单位承担公开的企业信息及污染源自行监测信息的责任。
四、本方案有效期为2019年1月1日至2019年12月31日，若本方案在有效期内涉及的标准、规范发生变更的，则相关内容自动随之更新。
大理大钢钢铁有限公司
自行监测方案
	一、企业基本情况

	企业
名称
	大理大钢钢铁有限公司

	所属
行业
	炼钢
	统一社会信用代码
	91532922775534227M

	法人代
表姓名
	陈礼仁
	联系电话
	15198396565

	注册
类型
	有限责任公司
	污染源类别
	废气

	地址
	漾濞县顺濞镇哈腊左村

	二、生产线基本信息

	序号
	生产线名称
	生产工艺名称
	主要原料
	主要辅料
	主产品
名称
	设计产能

	1
	炼钢线
	工艺1
	废铁、电极
	硅铁、硅锰合金
	钢坯
	350000/年

	2
	轧钢生产线
	工艺2
	钢坯
	无
	螺纹钢、光圆钢筋
	350000/年

	三、产污工艺流程

	序号
	生产线名称
	产污类型
	生产工艺流程简述


（1）配料装料；（2）通电熔炼炉料；（3）吹氧去除杂质；（4）当电炉冶炼的钢水符合初炼要求时，经偏心底无渣出钢到钢包车上的钢包中，再送至精炼炉精炼。（5）出钢。

	
炼钢时电炉上方产生的烟尘使用集气罩进行收集。

	2
	轧钢生产线
	噪声
	（1）钢坯直接经辊道将轧件送入Φ550连轧机组成的粗轧组进行轧制；（2）钢材成形后打包（3）工人抽样，化验合格后入库。

	四、污染治理工艺

	序号
	治理工艺名称
	治理分类
	治理工艺简述


炼钢车间的大气污染物主要由电弧炉及精炼炉冶炼时产生，主要污染物有烟尘。烟尘通过常州绿达环保设备有限公司设计的半密闭集烟罩电炉烟气捕集系统进行收集，然后进入LDMC型抗结露脉冲布袋除尘器除尘处理，入袋烟气经除尘设施处理后由15米高烟囱排入大气。


   烟气流从除尘器一端进入进气通道，进气通道截面积依通道内流量递减速率（分别进入了布袋仓）设计成递减截面，烟气流通过通道与布袋仓相通的布袋仓进气门进入了布袋仓，经布袋过滤后的净化空气从布袋上方汇集至布袋仓上方净气过渡通道，经过过渡通道的离线阀进入除尘器出气通道而从除尘器的另一端排出。

	
吸附在布袋外的烟尘由压缩空气喷吹进行清灰工作，清灰周期在调试时定时设定，并进行压差监控，并不断调整，直到清灰周期适合除尘器和积灰速度。清灰采用离线脉冲清灰方式，即，在分室轮流清灰时，正在清灰的室离线清灰阀关闭，切断上部的负压源，以使布袋上的积灰在自重力作用下落至仓底的灰仓内，清灰结束后离线清灰阀门打开，该室进入净化状态，下一室则进入清灰状态。

	2
	密闭降噪
	噪声
	通过采取选用低噪声的设备、密闭隔声、装设隔音材料和安装消声器等措施

	3
	循环使用
	废水
	生产用水循环使用不外排，生活污水经30m3/d生活污水处理站处理后，用于浇灌及降尘使用。

	四、执行标准

	序号
	监测点名称
	监测点编号
	监测点类型
	执行标准
	污染因子

	1
	厂界无组织废气
	FQ02、FQ03、FQ04、FQ05
	废气无组织
	炼钢工业大气污染物排放标准《GB 28664－2012》
	颗粒物

	2
	轧钢车间无组织监测排放点
	FQ10、FQ11、FQ12、FQ13
	废气无组织
	轧钢工业大气污染物排放标准《GB 28665—2012》
	颗粒物

	3
	炼钢炉排放口
	FQ-01
	废气
	炼钢工业大气污染物排放标准《GB 28664－2012》
	颗粒物

	3
	炼钢炉排放口
	FQ-01
	废气
	炼钢工业大气污染物排放标准《GB 28664－2012》
	颗粒物

	3
	炼钢炉排放口
	FQ-01
	废气
	炼钢工业大气污染物排放标准《GB 28664－2012》
	二噁英

	4
	厂区周边
	HQ01、HQ02、HQ03、HQ04、HQ05、HQ06
	周边空气
	大气污染物综合排放标准《GB16297-1996》
	颗粒物

	5
	厂界噪声
	ZS01-ZS21
	噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准《GB12348-2008》
	厂界噪音

	6
	炼钢车间无组织监测排放点
	FQ06、FQ07、FQ08、FQ09
	废气无组织
	炼钢工业大气污染物排放标准《GB 28664－2012》
	颗粒物

	五、污染物监测方式、监测频次、公开时限、标准限值

	序号
	监测点名称
	污染因子
	标准限值
	监测方式
	监测频次
	公开时限

	1
	厂界无组织废气
	颗粒物
	
	手工
	每季度/1次 
	手工监测出具结果次日

	2
	轧钢车间无组织监测排放点
	颗粒物
	50mg/m3
	手工
	每年/1次
	手工监测出具结果次日

	3
	炼钢炉排放口
	颗粒物
	20mg/m3
	自动
	每1小时/1次
	实时公布

	3
	炼钢炉排放口
	颗粒物
	20mg/m3
	手工
	每季度/1次 
	手工监测出具结果次日

	3
	炼钢炉排放口
	二噁英
	0.5ng-TEQ/m3
	手工
	每年/1次
	手工监测出具结果次日

	4
	厂区周边
	颗粒物
	150mg/m3
	手工
	每年/1次
	实时公布

	5
	厂界噪声
	厂界噪音
	60dB(A)~昼间,55dB(A)~夜间
	手工
	每季度/1次 
	手工监测出具结果次日

	6
	炼钢车间无组织监测排放点
	颗粒物
	
	手工
	每年/1次
	手工监测出具结果次日

	六、污染物排放去向及污染治理工艺

	序号
	监测点名称
	排放去向
	污染因子
	污染治理工艺

	1
	厂界无组织废气
	大气
	颗粒物
	----

	2
	轧钢车间无组织监测排放点
	大气
	颗粒物
	----

	3
	炼钢炉排放口
	大气
	颗粒物
	布袋除尘

	3
	炼钢炉排放口
	大气
	颗粒物
	布袋除尘

	3
	炼钢炉排放口
	大气
	二噁英
	布袋除尘

	4
	厂区周边
	大气
	颗粒物
	----

	5
	厂界噪声
	其它
	厂界噪音
	密闭降噪

	6
	炼钢车间无组织监测排放点
	大气
	颗粒物
	----

	七、质量控制措施

	自动监控质量控制措施
	质量控制和质量保证是在线监测分析工作的内容之一，是大气监测工作的技术关键和科学管理的有效方法，对废气监测过程进行严格的质量控制，其目的是获得准确可靠的分析结果。在废气分析过程中，采用的分析方法、所用仪器的性能、操作人员的熟练程度等都会对分析结果产生重要影响，因此需要检测对分析的全过程，包括样品的采集、分析测试、数据处理、数据报告填写等各个环节进行有效的管理。

（一）、环境条件

1、保持现场仪器干净清洁，内部管路通畅。避免各类分析仪器日光直射、振动，保持环境温度稳定。检查电压、过程温度、工作时序、电机工作运行是否正常，管路有无气泡、有无漏液。

2、定期巡检

每周现场巡检一次，主要作业内容包括：

（1）到达现场后，认真检查门窗，确认是否有破损及异常；

（2）在“烟气在线监测室”内依次对主机、电脑、空调、数采仪、配电箱、空压机等进行检查。

（3）首先，确认主机分析仪是否有故障提示，并对提示进行相应操作如校零、校表的操作，应先监测标气瓶状态，操作完毕，应将减压阀关闭；然后对烟雾吸收器、DFU过滤器、空气过滤器进行检查。

（4）查看分析仪器的运行状态和主要运行参数是否正常。

（5）检查现场仪器室电路系统、通讯线路是否正常。

（6）检查采气系统是否正常。

（7）电脑：如果处于非运行状态，应分别启动，观察是否有故障提示，确认工作正常后，进入下步工作。

（8）数采仪、配电箱，在确认无任何故障后，应测量其电压值：吸顶灯、排风扇进开关操作，观察是否工作正常；空压机除进行开关实验外，应进行压力试验，并定期清理进气口，排除积水，定期加油。

（9）仪器测量探头的检查：进行高空作业前，应佩戴好安全带、安全帽等安全保护设施检查时，应着重检查各电缆、采样管的连接，并定期进行可靠性及探头腐蚀积灰程度的检测。

（10）每次现场检查、维护、换件操作，应做好现场记录，建好档案。

（11）完成后，打扫高空平台、烟气在线监测室的卫生，将设备整齐放于规定位置，管好房门。

（二）、仪器条件

1、气体分析仪

（1）检查前冷凝器散热片的发热情况，用手触摸时温度高于环境温度；

（2）检查主冷却器的温度信号灯闪烁情况，肉眼观察，绿灯在闪烁。

（3）检查流量计的流量是否准确0.7L/min左右。

（4）检查风扇工作情况，春、夏温度高时需要。

（5）检查机内加热器工作情况，秋、冬温度低时需要。

（6）标准气校准，零点和量程的校准。

（7）检查反吹气的压力及反吹情况，进口压力为0.3-0.7MPa，出口为0.4MPa左右。

（8）清洁反吹气源的过滤器，肉眼观察过滤器是否被污染。

（9）检查采样探头加热器的加热情况，温度是否异常。

（10）检查采样泵的工作情况，无异响、无异常震动。

（11）检查采样加热管的加热情况，用手触摸时温度略高于环境温度。

（12）检查NSA的排气管和排液管是否通畅，肉眼观察有无阻塞现象。

2、流量计

（1）检查反吹气的压力及反吹情况（可选项目），进口压力为0.3-0.7MPa，出口为0.4MPa。

（2）清洁反吹气源的过滤器，肉眼观察是否污染。

（3）压差计的零点校准，短接高、低压力端口。

（4）清洁内部配管，配管内有冷凝水时需要定期清洁。

3、烟尘计

（1）检查反吹风机的工作及反吹情况，观察和触摸。

（2）清洁反吹气源的过滤器，取出清理。

（3）烟尘计的零点和量程的校准，仪器自动完成。

（三）人员配置条件

人员（排污单位、运维单位、监管单位人员等）及运营维护制度

A、所有运营维护人员安国家相关规定，经培训考核合格，持证上岗。

B、建立完整的数字标识库，针对异常和故障情况进行标误。

C、每日进行标校核查功能，判定仪器的当日仪器监测结果的准确性，为数据的有效性审核提供依据。

D、定期进行仪器的自动标定和人工标定，确保在线监测结果的可靠性和准确性。

（四）样品采集

（1）数据采集器工作是否正常。

（2）通讯传输是否正常，检查通讯的指示状态。

（3）采集的数据是否正常，通过与现场的显示数值进行对比。

根据有关部门规定的烟气污染源连续排放监测系统技术规范中规定的方法和周期制定CEMS系统的日常校准操作规程，并对校准应记录的内容做出明确的规定。校准记录应及时归档。

（五）样品分析和数据处理

 按照国家相关要求，每个月进行一次标样测试，每两个月进行一次标样比对，每个季度进行一次性能测试，确保在线监测设备运营的性能指标满足国家相关要求。

	手工自行监测质量控制措施
	1、人员要求：具有两名以上持有污染源自动监测数据有效性审核培训证书的人员。

2、废气污染物自动监测要求：按照《固定污染源烟气排放连续监测技术规范》（试行）（HJ/T75-2007）对自动监测设备进行校准与维护。? 

3、记录要求：自动监测设备运维记录、各类原始记录内容应完整并有相关人员签字，保存三年。

	第三方监测质量控制措施
	委托有资质的第三方监测机构对厂区进行监测。


大理大钢钢铁有限公司
（盖章）
2019年4月16日 
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